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PAROI NON ABIMÉE = 

FIXATION OPTIMISÉE

PERCE LE GRANIT

CLASSE 1 À 3

PERCE LES GROS FERS

+ 1000 TROUS

PERÇAGE GRANDE VITESSE

IDÉAL PERFO PUISSANT

CHANTIER PROPRE

PROTECTION

PERÇAGE ULTRA RAPIDE

PRODUCTIVITÉ

PERCE LE BÉTON ARMÉ

NE FISSURE PAS LE BÉTON

CALIBRAGE PARFAIT DES TROUS

RÉSISTE À LA FLEXION

PERÇAGE RÉPÉTITIF

CONTRÔLE DE LA PROFONDEUR

RAPIDITÉ

LONGÉVITÉ

DESCRIPTION

• Plaquette carbure semi-positive.

• Angle de la plaquette 130°.

• Longueur taillée réduite.

• Pas allongé.

• Réducteur de frappe.

• Attachement compatible SDS-plus.

AVANTAGES

• Le réducteur de frappe génère 

des micro-percussions et permet 

de ne pas endommager les parois 

du parpaing.

• Trou calibré.

• Augmente la résistance 

des ancrages.

• La partie non taillée de l’hélice 

apporte de la rigidité et guide 

le foret dans l’axe sur toute la 

profondeur de perçage.

• La géométrie de l’hélice facilite 

l’évacuation lors du perçage au 

travers d’isolants.

DESCRIPTION

• Plaquette carbure monobloc 

avec pointe auto-centrante.

• Angle de plaquette 135°.

• 3 points de contacts simultanés.

• Double taillage : demi-ronde 

et carrée.

• Attachement compatible 

SDS-plus.

AVANTAGES

• La plaquette 3 taillants mono-

bloc est une solution tous bétons.

• La pointe auto-centrante 

apporte de la précision lors 

du démarrage du trou.

• La géométrie de la tête garantie 

un trou parfaitement rond 

et calibré.

• L’hélice carrée accélère 

la remontée de la poussière 

et augmente la durée de vie 

du foret.

DESCRIPTION

• Plaquette carbure monobloc 

avec pointe auto-centrante.

• Angle de plaquette 135°.

• 3 points de contacts simultanés.

• Hélice demi-ronde avec 

longueur taillée courte.

• Zone de renfort.

• Attachement compatible 

SDS-plus.

AVANTAGES

• La plaquette 3 taillants 

monobloc est une solution 

tous bétons.

• La pointe auto-centrante 

apporte de la précision 

lors du démarrage du trou.

• La géométrie de la tête garantie 

un trou parfaitement rond 

et calibré.

• La zone de renfort en sortie 

d’attache permet au foret de subir 

une légère flexion sans casser.

APPLICATIONS

• Pose d’huisseries.

DESCRIPTION

• Profil et nuance de plaquette spécial granit.

• Hélice taillage en demi-rond progressif.

• Attachement compatible SDS-plus.

AVANTAGES

• Perçage granit de classe 1 à 3.

DESCRIPTION

• Plaquette carbure monobloc 

avec pointe auto-centrante.

• Angle de plaquette 135°.

• 3 points de contacts simultanés.

• Hélice demi-ronde.

• Butée de profondeur.

• Attachement compatible SDS-plus.

AVANTAGES

• La butée de profondeur garantit 

un contrôle précis et répétitif 

de la profondeur de perçage.

• Précision au démarrage, 

évite l’effet balayage.

• Plaquette 3 taillants monobloc, 

solution tous bétons même 

les bétons armés.

• La géométrie de la tête garantit 

un trou parfaitement rond et calibré.

APPLICATIONS

• Montage rapide et en série de 

système de fixation nécessitant une 

profondeur de perçage précise et 

répétitive (pose de douilles à frapper).

• Pose de sièges de stade, des 

chemins de câble, ventilation…

DESCRIPTION

• 6 taillants frontaux.

• 4 taillants latéraux.

• 6 stabilisateurs latéraux.

AVANTAGES

• La tête massive monobloc 

compacte du nouveau foret

ULTIMAX 646 a 10 taillants 

actifs et 50% de masse carbure 

en plus.Ses caractéristiques 

techniques lui confèrent une 

vitesse et une robustesse 

inégalables pour une durée 

de vie extrême.

AVANTAGES

• Le foret aspiration SPEEDUSTER 

équipé de la tête Massive 

Système permet l’évacuation 

immédiate des poussières. 

SPEEDUSTER perce plus rapide-

ment et sans bloquer, sa durée 

de vue est considérablement 

allongée.

DESCRIPTION

• La nouvelle plaquette offre :

- une pointe de centrage 

géométrique en «Z»

- un profil en vague avec 3 points 

d’appui efficients

• La nouvelle hélice offre 

un double taillage : demi-ronde 

et carrée.

• Attachement compatible 

SDS-plus

GRANIT

SPECIAL HUISSERIE

FORET BUTÉE
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MEGA

MULTI-MATÉRIAUX

SPÉCIAL PERCEUSE 

ELECTROPORTATIVE

20% D’AUTONOMIE EN PLUS

USAGE INTENSIF

POLYVALENCE

PIC HÉLICOÏDAL COURONNE 
DIAMANT

PÉNÉTRATION RAPIDE

NE BLOQUE PAS DANS LA MATIÈRE

PERÇAGE DES GRÈS CLASSE 4 & 5

TROUS PROPRES, PRÉCIS 

ET SANS ÉCLAT

3X PLUS DE TROUS

2X MOINS D’USURE

RAPIDITÉ

PERCE LE CARRELAGE CLASSE 3
POUR MATÉRIAUX DURS ET DÉLICATS

DESCRIPTION

• Plaquette carbure à géométrie 

affinée.

• Finition microbillée.

• Attachement cylindrique.

AVANTAGES

• Nuance de carbure permettant 

une plus grande longévité.

• Plus grande hauteur de plaquette

pour un meilleur guidage.

• Spécial perceuses sur batterie : 

20% d’autonomie supplémentaire.

DESCRIPTION

• Tête profil hélicoïdal.

• 4 arêtes anti-blocage.

• Finition grenaillée.

• Attachement compatible SDS-plus / SDS-max / SDS-top / SDS-plus 

& SPIT.

DESCRIPTION

• Tête segments diamant.

• Gorge d’extraction.

• Attachement 6 pans.

DESCRIPTION

• Plaquette carbure à affûtage semi-positif.

• Hélice fraisée en U.

• Finition noire polie.

• Attachement cylindrique.

AVANTAGES

• Finition polie avec traitement anti-adhérence 

permettant ainsi une évacuation rapide 

des poussières.

DESCRIPTION

• Les nouveaux segments 

des couronnes Diager sont plus 

résistants.

• Ils contiennent deux fois 

plus de diamant.

• Le nouveau diamant a un revête-

ment en titane qui permet un travail 

constant et efficace et allonge 

la durée de vie.

AVANTAGES

• Perce le béton armé.

• Segments ondulés :

– meilleure évacuation des gravats,

– moins d’effort pour la machine 

et pour l’utilisateur

• Segments avivés :

– Couronne prête à être utilisée.

• Compatible joint Forsheda®.

`APPLICATIONS

• Pour le passage de gaine 

électrique, de tuyaux d’eau 

ou d’évacuation, conduit 

de ventilation, …

DESCRIPTION

• Plaquette carbure avec mouche 

de centrage.

• Angle plaquette 118°.

• Affûtage 4 faces.

• Hélice en L avec listel fin.

• Attachement cylindrique.

AVANTAGES

• Polyvalence d’utilisation.

• Trou propre sans éclat.

• Pénétration rapide.
DESCRIPTION

• Nouvelle plaquette carbure (dureté 

plus élevée). Fabriquée en Europe.

• Design 4 faces taillées « diamant » 

avec des arêtes de coupes vives 

(affûtage spécifique Diager).

• Brasure au cuivre.

• Hélice rapide avec un pas étroit.

• Longueur totale augmentée.

• Finition grenaillée et cuivre.

AVANTAGES

• L’agressivité de la plaquette 

améliore la précision et le pouvoir 

de pénétration.

• Perce même les matériaux durs 

et fragiles comme les céramiques 

classe 3.

• Utilisation facile à sec.

• Grande résistance à l’échauffe-

ment pendant le perçage.

• Extraction des poussières 

accélérée.

• Design identifiable.

PRÉCISION D’AMORÇAGE

CALIBRAGE NETTETÉ DES TROUS

DESCRIPTION

• Plaquette carbure monobloc 

3 taillants.

• Pointe de centrage à 130°.

• 3 gorges d’évacuation.

• Finition noire.

• Attachement cylindrique.

AVANTAGES

• LONGÉVITÉ : Usure réduite 

du foret grâce à la géométrie 

innovante de la plaquette carbure 

répartie en 3 points.

• CALIBRAGE : Les 3 arêtes 

de coupe fractionnées permettent 

un diamètre de trou parfaitement 

calibré, ainsi qu’une sortie 

de perçage nette.

• RÉSISTANCE : Meilleure 

performance mécanique 

des ancrages dûe au calibrage 

parfait des trous avec l’Optima 3+.



DIAGER FABRICANT

Diager, spécialiste français du perçage 
dans plus de 70 pays

Diager et ses 20 millions d’outils fabri-

qués par an est aujourd’hui le premier 

fabricant européen de forets béton. 

Diager, c’est surtout un fabricant fran-

çais, indépendant, qui dispose à ce titre 

d’une véritable autonomie de choix, 

de la conception jusqu’à la production 

industrielle.

Nos activités manufacturières se situent 

en France, sur notre site industriel de 

Poligny dans le Jura, qui emploie 200 

personnes. 

L’investissement régulier dans l’évo-

lution de nos outils de production, ainsi 

que dans la qualification de l’ensemble de 

notre personnel, nous permet de fabriquer 

des produits toujours plus performants, 

à la qualité constante et optimale.

QUALITÉ PRODUITS

Un demi-million de trous percés chaque 
année pour tester nos produits

Avec trois bancs de tests certifiés, Diager 

pratique environ un demi-million de 

trous chaque année pour pratiquer des 

contrôles et des essais sur ses produits. 

50 tonnes de béton sont nécessaires 

pour ces tests !

Diager s’assure de maintenir un niveau 

de qualité irréprochable pour ses clients, 

sur chacune des vingt millions de pièces 

produites par an à Poligny (Jura).

Toujours très proche de ses utilisateurs, 

Diager développe, sur la base de leurs 

expériences et de leurs exigences, des 

produits toujours plus innovants. Nos 

axes de recherche sont basés sur la 

compréhension des besoins exprimés 

par nos clients et sur la nécessaire évo-

lution de nos process. 

C’est vous, clients et utilisateurs, qui 

êtes aussi acteurs de notre processus 

d’innovation. Grâce à vos expériences, 

à vos exigences, nous développons des 

produits toujours plus efficaces. 

Nos dernières innovations sont directe-

ment issues de nos échanges avec les 

professionnels du bâtiment.



Diager est le premier industriel spécia-

lisé dans la fabrication d’outils de per-

çage à avoir été labellisé Origine France 

Garantie. L’implantation locale de son 

usine à Poligny, dans le Jura, répond à 

une volonté forte de maintenir un tissu 

industriel innovant et attractif en France 

et en Europe. Avec 20 millions de pièces 

fabriquées par an, le site Diager de Poli-

gny (Jura) maîtrise son savoir-faire et ne 

cesse d’en acquérir de nouveaux, tout 

en procédant aux évolutions comman-

dées par les besoins des marchés.

La société française Diager vend ses 

produits dans plus de 70 pays (50% du 

CA réalisé à l’export), exportant ainsi 

l’image et la qualité du savoir-faire fran-

çais de renom. 

Diager développe et fabrique ses propres 

machines automatisées et robotisées 

afin de gagner en maîtrise industrielle et 

économique. L’entreprise a par ailleurs 

investi près de 1,5 millions d’euros dans 

l’extension de son site logistique, tou-

jours à Pologny (Jura), où sont gérées 

pas moins de 7000 références, et dans 

l’achat de deux transtockeurs.

Riche d’un savoir-faire historique depuis 

plus de 60 ans, Diager investit néan-

moins régulièrement dans la Recherche 

et le Développement et dans l’évolu-

tion de son process. Ses domaines de 

compétence ne se limitent pas au per-

çage, mais aussi aux outils diamant et 

désormais au vissage avec le rachat, 

en 2013, du fabricant allemand d’em-

bouts, USH.

SAVOIR-FAIRE MADE IN FRANCE 

Des outils fabriqués en France, 
exportés dans plus de 70 pays

MARKETING

Expertise produit

Diager met à votre disposition 

tous les moyens humains et techniques.

Le rôle des Experts DIAGER :

- Analyser les problématiques produits.

- Apporter des solutions adaptées.

- Intervenir sur les chantiers.

Formation

La compétence technique est néces-

saire à notre réussite commune, c’est 

pourquoi DIAGER s’engage à ce que 

vos collaborateurs soient parfaitement 

formés aux techniques de perçage, 

vissage, sciage et de fixation…
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VISSAGE PERÇAGESCIAGEFIXATION

11 mètres11 mètres, 

une gamme professionnelle

PERÇAGE PERÇAGE CAROTTAGE PERÇAGE PERÇAGE



Rue Henri Moissan

BP 90149

39802 POLIGNY Cedex 2

FRANCE

Tel. +33 (0)3 84 73 74 75

Fax +33 (0)3 84 73 74 76

contact@diager.com

retrouvez tout
es

les vidéos sur

notre chaine
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