
Der neue Bit 
made In DIAGER

Für eine unvergleichliche

lange Lebenszeit
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FLEXTORSION S

Die Geometrie des Bits wird im Kaltumformverfahren erzeugt.

Dieses Fertigungsverfahren sorgt für erhöhte mechanische

Festigkeit und eine sehr saubere Oberfl  ächenbeschaffenheit.

Über 35 Jahre Know how gewährleisten die Fertigung von 

qualitativ hochwertiger Bits und Bithalter.

Die Torsionsgeometrie erlaubt bessere Drehmo-

mentswerte zu erreichen.

Durch den geschmiedeten Herstellungsprozess, 

beste Stahlqualitäten, erreichen wir Drehmoment-

werte mit unseren Magnethaltern, die 30 % höher 

als Standardhalter liegen.

Hämmerverfahren

Hersteller

Präzision

Torsion Geometrie

Bithalter

Durch unsere Fertigungstechnologie erreichen wir die “per-

fekte Geometrie” des Schrauberbits und dieser sitzt perfekt in 

der Schraube. Wir übertragen das Drehmoment optimal vom 

Schrauber auf die Schraube.

Dieses exklusive USH-Fertigungsverfahren gewährleistet 

eine hervorragende Einleitung des Anzugsdrehmoments. Die 

Bruchfestigkeit wird gewaltig erhöht im vergleich mit einem

herkömmlichen Bithalter.  

Schmiedetechnik
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